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Eé!entre dusinage (3+! axe CNC)

Bearbeitungzentrum (3+| CNC-Achsen)

machines et systémes d'usinage pour profilés en

ALUMINIUM

< Maschinen und Verfahren zur Bearbeitung von ALUMINIUM-Profilen

4, IINECAL




Convient pour [usinage de profilés en aluminium pour le secteur des fenétres et des portes.
Fiir Bearbeitung von Fenster- und Tdrprofilen aus Aluminium.
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\/ Section usinable: 190 x 170 mm (YxZ) \/ Bearbeitbarer Profilquerschnitt: 190 x 170 mm (YxZ)

Le logiciel graphique 30 offre une souplesse de programmation de ~/ v les accessoires dédiés peuvent fonctionner sur 5 catés de profl ~/ Mit opionalem Zubehr kann Profilvon 5 Seiten bearbeitet werden
haut niveau, une utilisation conviviale et une interface graphique
intuitive. Liaison CAD LINK externe disponible. Il en résute une forte \/ Peuvent gre réalisée fraisage avec interpolation lingaire et circulaire sur \/ Ausfiihren der Frashearbeitungen mit linearen und radialen Interpolation
diminution du temps de programmation les axes X-Y- in Achsen Y-Y-Z
G{SESEQ;%%B?HECW@@'{ﬂ'é&“ﬁ%hﬁ%?&?ﬁﬂ{;“ ES.' 'Erhﬂkger';r‘ﬁ]”rﬁi'e”rﬂ”n'g“” \/2 butées de référence rétractables (droite et gauche) vous permet de \/ Zwei absenkbare Nullanschlage (rechts und links) ermﬂghlichen s, Wei
§|s Option ist CADLINK ligferbar. Das reduziert wesentlich ' charger les profils avec des longueurs complémentaires, méme avec des Profile verschiedener Lange zu spannen, auch mit verschiedenen
Programmierungszeit ' sections et des usinages différents Querschnitten und Bearbeitungen

e \/ Les positions 0° et + 90° de [a poutre & bascule sont fixés; \/ Fixe Positionen 0% und + 90° des Tisches, Zwischenwinkel manuell

angles intermédiaires sont réglables manuellement et géré avec un systéme einstellbar und pneumatisch dber Software einstellbar
pneumatique a travers le logiciel



Magasin d'outils a5 positions (en option) sur la
machine, peut contenir des outils de percage,
fraisage, taraudage, fraisage en-bout,

Un deuxiéme magasin peut étre ajouté sur

le coté droit

® Werkzeugmagazin mit 5 Platzen als Option,
Es kann Bohrer Fréser, Gewindeschneider,
Scheibenfraser aufnehmen. Ein zweites
Werkzeugmagazin kann an der rechten Seite angefigt

Convient pour [usinage de profilés en aluminium pour le secteur des fenétres et des portes.
Fiir Bearbeitung von Fenster- und Tdrprofilen aus Aluminium.

Les refroidissement outils est assuré par un systéme
centralisé avec un volume minimal

Werkzeugkiihlung erfolgt Giber zentralisierte
Minimalmengen-Spriiheinrichtung

Les piéces sont fixées avec 4 étaux Eneumatiques.
coulissant sur [a poutre basculant . La poutre peut
tre positionng sur tous les angles Fre selectionnés
entre =90 °, géré directement par a CNC de
commande

Werkstiicke werden mit 4 pneumatischen Spannern
fixiert, die entlang dem drehbaren Tisch verschiebbar
sind. Tisch kann in jedem Winkel im Bereich = 90°
positioniert werden
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Le centre travaille sur barres jusqu@a 3270 mm de longueur
alaide d'un frais-disque. Avec le recours au cycle
différentiel il peut travailler barres jusqu'a une longueur
deux fois [ utile

Das Zentrum bearbeitet Stangen bis 3270mm Ian%. auch mit

Les axes glissent sur guides de précision et sont
entrainés par des moteurs exploités par des
systemes digitales

Achsen hewe&en sich auf prézisen Linearfiihrungen
und sind mit NC-gesteuerten Motoren angetrieben

La électrobroche est disposée pour le
changement rapide d outillag

Spindelist fur schnellen Werkzeugwechsel vorbereitet

Les Btaux glissent sur guides de précision et peuvent &tre
positionnées manuellement en se référant & une échelle
métrique et / ou d'un pointeur laser, ou automatiguement par
le montant mobile

Spanneinrichtungen verschieben sich auf prazisen Linearfiihrungen

Le logiciel graphique 3D offre une souplesse de programmation de
haut niveau, une utilisation conviviale et une interface graphique
intuitive. Liaison CAD LINK externe disponible. Il en résulte une forte
diminution du temps de programmation

Grafische 30-Software mit ihrer Bedienerfreundlichkeit und intuitiver . !

Eraﬁsnher Oberflache sichert hohe Flexibilitat bei Programmierung. und#gnn.neq ent\[)jledergwanuell (nach l?]/les_?tgjandsndedr Llﬁserarllzmge) einem Scheibenfraser. Es kann Stangen mit doppelten Lange

ls Option st CADLINK lieferbar. Das reduziert wesentlich posttioniert werden, oder automatisch it der opindetxonsole Eearheiren,findlemesdieBearheiTungen automatisch in Zwei
ruppen aufteilt

Programmierungszeit
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MC 300 Nike

Course de I'axe X
Verfahrweg X-Ache

Vitesse de positionnement axe X
Positioniergeschwindigkeit X-Achse

FT

Course de 'axe Y
Verfahrweg Y-Ache

Vitesse de positionnement de I'axe Y
Positioniergeschwindigkeit Y-Achse

Course de I'axe Z
Verfahrweg Z-Ache

Vitesse de positionnement de I'axe Z
Positioniergeschwindigkeit Z-Achse

Course de I'axe A +90°
Schwenkbereich A-Achse -

Puissance nominale Electrobroche
Spindelleistung

Type de refroidissement
Kihlsystem

Cone attaque
Werkzeugaufnahme

Vitesse de rotation (max.)
Drehzahl (max.)

Poids
Gewicht

EXCELLENCE
THATWORKS
IMECRHL

Via Torre Beretti, s.n. - 27030 FRASCAROLO (PV)
Ph. +39 0384 84671 Fax +39 0384 849002
mecal@mecal.com - www.mecal.com




