Kosmos
Centre d'usinage (3/4 axes CNC)
Bearbeitungszentrum (3/4 CNC-Achsen)

machines et systémes d'usinage pour profilés en

-~ ALUMINIUM

| N ~  Maschinen und Verfahren zur Bearbeitung von ALUMINIUM-Profilen
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Convient pour (usinage de plaques de matériau composite, des alliages |&gers, e PVC et les polycarbonates.
Geeignet fr die Bearbeitung von Platten aus Verbundmaterialien, leichten Legierungen, PVC & Polycarbonaten.

MC 300 Kosmos

\/ Section usinable; 200 x 200 mm (YxZ)
\/ Les pieces sont fixées avec 4 étaux pneumatiques, glissant sur la poutre \/ Werkstiicke werden mit 4 pneumatischen Spannern fixiert, die entlang

\/ Bearbeitbarer Profilquerschnitt: 200 x 200 mm (YxZ)

Le logiciel graphique 3D offre une Souplesse de programmation de basculant égl a¥es). La poutre peut etre positionné  tous les angle compris dem drehbaren Tisch verschiebbar sind (4 Achsen). Tisch kann in jedem
haut niveau. une utilsation conviviale et une inferface graphique entre = 175", géres directement par [a commande numerigue Winkel im Bereich  125° positioniert werden. Drefibewegung des Tisches
hni#]]ilmﬁh H?mgn%\g dLéhyﬁ[]%)(rger%aqligﬂﬂﬂlble- Ilen résulte une forte Dans la version 3-axes la poutre est fixe istdirekt durch NC gesteuert. 3-Achsen Version hat einen fiven Tisch

. iti i inhlai \/ Le centre travaille sur barres jusqu 4000 mm de longueur & [aide d'un \/ Das Zentrum bearbeitet Stangen bis 4000 mm lang, auch mit einem
ﬁﬁﬂ?ﬁ&';? gﬁgﬁggﬁ?{ﬂﬁe{ﬁggﬂgﬂEﬁS}?ﬂ%ﬁg%”@ﬂ}gﬁﬂﬁﬁﬂd frais-disque. Avec le recours au cycle différentiel il peut travailler barres Scheibenfraser. Es kann Stangen mir.dnﬁpenen Lange bearbeiten,
Programmierung. Als Option ist CADLINK lieferbar. jusqua une longueur deux fois [utile indem es die Bearbeitungen automatisch in zwei Gruppen aufteilt.

Das redurert wésentich Programmierungszeit \/2 butées de référence rétractables (droite et gauche) vous permet de charger \/ Zwei absenkbare Nullanschlage (rechts und links) ermnghlichen s, ZWei

les profils avec des longueurs complementaires, méme avec des sections Profile verschiedener Lange zu spannen, auch mit verschiedenen
et des usinages différents Querschnitten und Bearbeitungen




Convient pour [usinage de plaques de matériau composite, des alliages |agers, e PVC et les polycarbonates.
Geeignet fiir die Bearbeitung von Platten aus Verbundmaterialien, leichten Legierungen, PVC & Polycarbonaten.

MC 300 Kosmos

Les refroidissement outils est assur par un systéme
centralisé avec un volume minimal

Werkzeugkahlung erfolgt iber zentralisierte
Minimalmengen-Spriheinrichtung

Le magasin doutils & 8 positions situé au centre

de [a base vous permet d optimiser les temps de
changement dautil. | peut contenir des outils pour le
fraisage, taraudage, le fraisage en bout et aussi des
Tet%sl angulaires pour [usinage des extrémites des
profilés

Werkzeugmagazin mit 8 Platzen in der Mitte der Maschine
sorgt fiir Optimierung der Werkzeugwechselzeiten.

Es kann Fraser, Gewindeschneider, Scheibenfraser sowie
Winkelkdpfe fiir Bearbeitung der Profilenden aufnehmen

L)
CAM 3D 4

Le logiciel graphique 3D offre une souplesse de programmation de
haut niveau, une utilisation conviviale et une interface graphique
intuitive. Liaison CAD LINK externe disponible. Il en résulte une forte
diminution du temps de programmation

Grafische 30-Software mit ihrer Bedienerfreundlichkeit und
intuitiver grafischer Oberfléche sichert hohe Flexibilitat bei
Programmierung. Als Option ist CADLINK lieferbar.

Das reduziert wesentlich Programmierungszeit

La machine est cancue pour | utilisation
de bacs & copeau, ou pour [insertion
dun transporteur & bande motorisé pour
[ évacuation des copeaux

Maschine ist vorbereitet fir Mnmage gines
motorisierten Transportbandes fiir Spane und
Abfalle oder Schubladen dafiir

La électrabroche est disposée pour
e changement rapide d outillage

Spindel ist fir schnellen
erkzeugwechsel vorbereitet

Les étaux coulissent sur des guides lingaires de précision et peuvent tre
positionnés manuellement en se référant a une echelle métrique et / ou
un ’EAUIHTBUT (aser, ou automatiquement par le montant mobile (version
DPM). ou avec moteur indépendant sur chague &tau (version MMI)

SpanneinrinhTunfen verschieben sich auf prazisen Linearfihrungen und kdnnen
entweder manuell (nach Messhand oder Laseranzeige) positioniert werden. oder
automatisch mit der Spindelkonsole (Version DPM), oder mit unabhéngigen
Motorantrieben fir jeden Spanner (Version MMI)

Les axes glissent sur guides de précision et sont entraings par
des moteurs exploités par des systémes digitales . Tous les
systémes de manutention axes sont lubrifigs par un systéme
centralisé automatiue

Achsen bewegen sich auf prazisen Linearfiihrungen und sind mit
NC-gesteuerten Motoren angetrieben. Alle Achsenfihrungen sind
iiber automatisches Schmiersystem gedlt
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Course de I'axe X
Verfahrweg X-Ache

Vitesse de positionnement axe X
Positioniergeschwindigkeit X-Achse

Course de 'axe Y
Verfahrweg Y-Ache

Vitesse de positionnement de I'axe Y
Positioniergeschwindigkeit Y-Achse

Course de I'axe Z
Verfahrweg Z-Ache

Vitesse de positionnement de I'axe Z
Positioniergeschwindigkeit Z-Achse

Course de I'axe A
Schwenkbereich A-Achse

Puissance nominale Electrobroche
Spindelleistung

Type de refroidissement
Kuhlsystem

Cone attaque
Werkzeugaufnahme

Vitesse de rotation (max.)
Drehzahl (max.)

Poids
Gewicht
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